Modellierzeit deutlich reduzieren

Dieser Wunsch liegt im Trend. Alle reden von Zeitersparnis
und einer Reduzierung der Handarbeit. Eine Maschinen-
fertigung kann hier bei entsprechender Investition eine
Antwort sein. Auf der anderen Seite ist der Anteil z. B. an
Vollkeramik, die mittels Maschinen hergestellt wird, zurzeit
gering. Was bleibt, ist weiterhin die Gusstechnik fiir eine
Vielzahl an Legierungen und Indikationen. Genau hier
setzt eine clevere Erfindung des findigen Badeners Bern-
hard Furtwangler an. Er entwickelte aus seiner taglichen
zahntechnischen Arbeit heraus eine elektrische Wachsson-
de mit Wachsreservoir, die eine deutliche Verbesserung
der Rationalitat in der Gusstechnik bewirkt., Fiir alle An-
wender, die bereits eine elektrische Wachsonde benutzen,
ist dies eine logische Konsequenz. Der gedankliche Schritt
fir dieses neuartige Gerat liegt im wahrsten Sinne des
Wortes auf der Hand. Beim ersten Gebrauch fallt auf, dass
diese Sonde, die leicht in der Hand liegt, nicht warm wird
und auch bei lingerem Gebrauch oder lingeren Arbeits-
pausen nicht verklebt. Wer allerdings gern sein Modellier-
wachs in der Flamme brutzelt und sich (ber ungleichma-
Rige Schrumpfungseigenschaften seiner Modellation
drgern will, sollte jetzt nicht weiter lesen.

Die Modelliersonde ,amir” (Fa. amir aufwachs-systeme,
Villingen) kann mehr als nur Wachs schmelzen, aufneh-
men und auftragen. Es handelt sich um eine Aufwachs-
sonde mit integriertem Wachsreservoir, bei der auf Zeige-
fingerberiihrung geschmolzenes Wachs bei individuell
geregelter Temperatur in der optimalen Konsistenz aus der
Sonde fliefit. Eine ausgekligelte Sensorentechnik ermig-
licht das Dosieren der Wachsmenge zum Auftragen. Die
Sonde ist stets beheizt und durch Beriihrung des Sensors
mit dem Finger wird das zum Modellieren bendtigte
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Wachs fein dosierbar zur Verfiigung gestellt. Diese Sonde
ist somit eine Antwort auf die automatischen Wachsdruck-
ersysteme fiir die Handarbeit. Das verwendete Wachs ist
genau auf diese Technik abgestimmt und erméglicht einen
gleichmaRigen Wachsfluss durch die gekriimmte Kapillar-
sonde, wie sie in der Modelliertechnik Verwendung findet.
Beim Einsatz der Modelliersonde ,amir” entféllt das lastige
Aufnehmen des Wachses. Dies fordert die Konzentration
auf das Wesentliche. Eine exakte Temperatursteuerung
ermoglicht eine prézise Applikation und ein rationelles
Modellieren. Hierbei fihren eine konstante Wachstempe-
ratur und sehr gute Wachseigenschaften zur optimalen
Passung der Wachsteile. Die Modelliersonde ,amir” bietet
fiir den Individualisten mit Wachs sowie fur die Massen-
modellation deutliche Vorteile,
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